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Abstract 

Method and apparatuses for manufacturing of wire wheels 

The patent has as its object a method and apparatuses for manufacturing of wire wheels. The invention 
is characterized by the following points which can be considered separately or in all combinations: 

1. Method for mounting a wire wheel, in which the spokes are fixed to a solid tambour of a rim of the 
wheel, wherein h spokes pass through practical holes (or slots) in the casing of the tambour, 
wherein the heads d the spokes are placed in the interior of the tambour; 

2. the practical holes through the casing of the tambour can be replaced by slots, one of the ends 
come out from the edge of the casing, wherein the slots are either parallel to the axis of the tam- 
bour, or oblique in regard to this axe, wherein this arrangement provides for positioning the spokes 
without being obliged to mount them through the interior of the tambour; 

3. the arrangement of the spokes can be realized in a crossed manner and to this effect the casing of 
the tambour presents one succession of faces which are perpendicular to the axis of the spokes; 

4. the utilized spokes are constituted by portions of steel wires which can be of constant diameter, 
wherein these portions are straight over their whole length and comprise at one end a thickening 
that forms a head and at the other end a thread for the connection to a rim. 
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Le present brevet a pour objet un precede et 
dcs dispositifs pour le. montage et la realisation 
de roues dites a fil, type de roues que Ton utilise 
a la fabrication des bicyclettes, des motocyelettes, 
etc. L'invention couvre egalemcnt, a titre de pro- 
duits industriels nouveaux, les rayons speciaiix 
utilises pour le montage de ces roues. 

On sait que les rayons d'unc roue-fil travaillent 
tous a la traction et que le metal formant les 
rayons travaille dans ses raeilleures conditions 
d*utilisation. II est de ce fait possible de donner 
au rayon une section relativement faible eu egard 
les efforts mis en jeu, et d'obtenir une roue 
legere. 

On sait egalement que ces rayons sont accro- 
ches sur des 6paulements de faible epaisseur me- 
nages sur le moyeu de la roue, lesdits rayons pas- 
sant au travers de trous pratiques sur le pourtour 
des epaulements du moyeu, trous dont les axes 
de pergage sont paralleles a Taxe du moyeu. Un 
tel montage necessite evidemment une courbure 
de la tfite du rayon. II s'ensuit qu'a Tendroit de 
son raccordemcnt au moyeu, le metal du rayon 
travaille au cisaillement, c'est-a-dire, dans des 
conditions defavorables telles qu'il est necessaire 
de renforccr le diamctrc de la partie du rayon 
situee pres de la tete, de manicre a rendre cette 
partie apte a resister aux efforts de cisaillement 
mis en jeu. 

Malgre cette precaution, qui augmentc la com- 
plexite de la fabrication des rayons, on constate 
souvent des ruptures, toujours localisees aux 
environs immWiats de la tete des rayons. 

Le present brevet a pour objet un precede et 
dcs dispositifs de rayonnage evitant ces inconve- 
nients. 

Selon rinvention, un (ou les deux) epaulcment 
du moyeu de la roue est muni d'un tambour qui 
pent €trc constitue par une pike rapportee sur 
le moyeu ou etre menage dans le mMal mSme du 
moyeu. 



La surface . latferale extferieure de ce tambour 
comporte un certain nombre de trous (ou.de 
fentes^ egal a la moitie du nombre total des 
rayons que comporte la roue. * 

Les trous ou fentes servent de logement aux 
rayons donf les renflements de tete sont: places a 
rinterieur du tambour et dont les filetages sont 
raccordes a la jante selon la manicre habituelle. 

On voit iramediatement les avantages du prb^ 
cfedc. Les rayons utilises sont entiferement droits, 
et de ce fait, travaillent a la traction sur la tota- 
lite dc Icur longueur. Gela rend inutile Fhabituel 
renforcement de la partie du rayon voisine de la 
tete. 

Ce precede de rayonnage peut etre applique a 
tous les types de roues a fil, les rayons constituant 
•Icsdites roues ctant radiaux ou croises. 

On va, dans ce qui suit, en regard des figures 
annexees; decrire, i titre d'cxcmple, quelques 
realisations de Tinyention et montrer comment 
elle peut §tre mise en oeuvre. 

Dans les dessins : 

La fig. I est une elevation de la partie centralc 
d'une roue de bicyclette ; 

La fig. 2 est une coupe effectuee selon la Ugne 
M de la fig. 1; 

La fig, 3 est une elevation d'une variante de 
realisation permettant le rayonnage croise, 

Ces figures no sont donnees qu'a titre d'exem- 
ple et les dispositifs represent^s par les dessins 
ne sont pas limitatifs de I'invention qui comporte 
egalement les variantes et modifications ^ven- 
tuelles conformes d son esprit. 

En se referant aux fig. 1 et 2, representant la 
partie centrale d'une roue de bicyclette, on voit 
en 1 le tambour constitue par une pifece de revo- 
lution qui peut etre obtenue soit au tour, soit, et 
de preference, par emboutissage d'un disquc dc 
tdle. 

Le tambour 1 est raccorde d Tepaulement 2 
du moyeu, au moyen des rivets 3. 
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• La jupe du tambour est percee de trous dans 
lesquels sont loges Jes rayons 4, les tetes desdits 
rayons etant placees a rinterieur du tambour, les 
extremites liletees des rayons 6tant rallies a la 
jante de la maniere habituelle. 

Les' rayons utilises sont enticement droits et 
peuvent ne pas comporter un renforcement de 
leur diam^tre dans la partie a proximite imme- 
diate de leur tete. 

Dans Texeraple repre^nte par les figures, ces 
rayons se composent simplement d'un trongon de 
ill d'acier de section constante, une des extre- 
mity, dudit trongon comportant lin renflement 
formant tete, Tautre extremite etant filetee. 

La fig. 1 est relative a un rayonnage eflectu6 
d'une mani^e habituelle, les axes des rayons 
convergent vers le centre du raoyeu, la seconde 
nappe de rayons (non representee) reliee au se- 
cond epaulement du moyeu etant montee a la 
•maniCe habituelle. ^ 

En se referent a la fig. 3, on voit le precede 
de Tinvention applique a une roue de bicyclette, 
dont les rayons sont croises. 

Dans cette realisation, la jupe du tambour 8 
est ondul^e de maniere a presenter une succes- 
sion de surfaces perpendiculaires aux axes des 
rayons 9 qui sont months avec croisement en 10. 
On obtient ainsi une roue qui, tout en possedant 
les avantages de solidite et de simplicite du pro- 
cede de rinvention, presente Taspect d'une roue 
montee selon la maniac habituelle. 

Bien entendu les trous du tambour livrant pas- 
sage, aux rayons- peuvent €tre remplaces par des . 
fentes pratiquees dans la jupe du tambour, les- 
.dites fentes debouchant sur le bord de la jupe 
et etant disposees, soit parall^lement i I'axe du 
tambour, soit de biais par rapport a cet axe, cette 




disposition pennettant la mise en place du rayon 
sans etre obllge.de Tenfiler par Tinterieur du 
tambour. 

Xe present brevet a pour objet un precede et 
des dispositifs pour la constitution des roues-fil, 
rinvention etant caracterisee par les points sui- 
vants qui peuvent etre consideres separement ou 
en toutes combinaisons : 

V Procede de montage d'une roue-fil, dans 
lequel les rayons sont assujettis. a uh tambour 
solidaire du moyeu de la roue, lesdits rayons pas- 
sant par des trous (ou fentes) pratiques dans la 
jupe du tambour, les tetes des rayons etant pla- 
cees a rinterieur du tambour; 

2*^ Les trous pratiques sur la jupe du tajubour 
peuvent etre remplaces par des fentes, dont une 
des extremites debouche sur le bord de la jupe, 
lesdites fentes etant, soit paralliles a I'axe du 
tambour, soit de biais par rapport a cet axe, cette 
disposition permettant la mise en place des 
rayons sans etre oblige de les enfiler par I'inte- 
rieur du tambour; 

3* Le rayonnage pent etre effectue d*une ma- 
niere croisee et, d cet effet, la jupe du tambour 
presente une succession de faces perpendiculaires 
aux axes des rayons ; .. 

4° Les rayons utiDses sont constitues par des 
trongons de fil d'acier, iqui peuvent etre de sec- 
tion constante, lesdits trongons etant droits sur 
toute leur longueur et comportant a une extre- 
mite un renflement formant t§te et d I'autre extre- 
mite un nietage pour le raccordement d la jante. 

SociiUdite: ETABUSSEMENTS DUCRET. 

Per proearalioa t 

Oflice E. WEBS & 
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